Вопросы по курсу 

«Металлорежущие станки и инструменты»
1. Стадии обработки заданной поверхности – от размера заготовки до размера готовой детали.
2. Понятие о кинематике резания. Главное и вспомогательное движение.
3. Одноподвижные схемы резания, примеры.

4. Двухподвижные схемы резания, примеры.

5. Трехподвижные схемы резания, примеры.

6. Инструментальные материалы – требования к ним, основные характеристики.

7. Инструментальные стали.

8. Твердые сплавы и неметаллические инструментальные материалы.
9. Сверхтвердые инструментальные материалы.

10. Конструктивные параметры резца.
11. Классификация резцов по принадлежности к металлорежущим станкам. Примеры конструкций.

12. Классификация резцов по функциональному признаку. Примеры схем и конструкций.

13. Классификация резцов по виду державки. Примеры конструкций.
14. Классификация резцов по конструктивному признаку. Понятие об МНП. Примеры конструкций.

15. Левые и правые проходные и подрезные резцы.

16. Рабочие поверхности на головке резца. 

17. Виртуальные координатные плоскости, вводимые для оценки геометрии резца.

18. Углы резца в плане.

19. Углы наклона режущих кромок резца.

20. Углы резца в секущих плоскостях.

21. Схемы резания при обтачивании и подрезании торца.

22. Схемы резания при отрезании и прорезании канавок токарными резцами.

23. Схемы резания при растачивании отверстий.

24. Схемы резания при строгании.
25. Схемы резани при долблении.

26. Режимные параметры и сечения среза при токарной обработке с продольной подачей.

27. Режимные параметры и сечение среза при строгании.

28. Режимные параметры и сечение среза при долблении.

29. Режимные параметры и сечения среза при токарной обработке с поперечной подачей.

30. Понятие о гребешках шероховатости. Расчет величины Hгр при точении остро заточенным резцом.
31. Понятие о гребешках шероховатости. Расчет величины Hгр при точении резцом с вершиной, закругленной радиусом r.
32. Схема образования стружки при резании хрупких материалов.

33. Схема образования стружки при резании пластичных материалов. Виды стружек.

34. Сливная стружка и методы борьбы с ней.

35. Усадка стружки. Экспериментальные способы нахождения коэффициента продольной усадки стружки.

36. Силы резания при строгании и точении.

37. Динамометры для измерения составляющих силы резания.
38. Методы обработки экспериментальных данных, аппроксимируемых линейной функцией.

39. Методы обработки экспериментальных данных, аппроксимируемых степенной зависимостью.

40. Вывод эмпирической формулы для расчёта тангенциальной силы резания при известных частных зависимостях Pz=f(t), Pz=f(S), Pz=f(V).
41. Тепловые явления при резании. Уравнение теплового баланса.

42. Методы измерения температуры в зоне резания.

43. Пути снижения разогрева инструмента.

44. Гипотезы износа инструмента.
45. Виды износа инструмента.

46. Износ резца во времени. Понятие о стойкости инструмента.

47. Вывод формулы скорости резания при обработке резанием.

48. Расчет режимов резания при точении. Суть табличного метода расчета. Понятие об интерполировании. Порядок расчета.

49. Длина рабочего хода при точении.
50. Осевые инструменты для обработки отверстий. Конструкции, достигаемые параметры качества обработки.

51. Спиральное сверло. Конструктивные и геометрические параметры.

52. Зенкеры. Конструктивное исполнение, геометрические параметры.

53. Развертки; конструктивные виды и геометрические параметры.
54. Расчет режимов резания при многопроходной обработке отверстий. Порядок расчета и применяемый инструмент.

55. Силы резания при сверлении.

56. Износ и стойкость сверл и зенкеров. Скорость резания при сверлении и зенкеровании.

57. Цилиндрическое фрезерование. Применяемый инструмент. Технологические параметры обработки.

58. Торцевое фрезерование. Применяемый инструмент. Технологические параметры обработки.
59. Понятия о подаче на зуб Sz , толщине среза aψ, сечении среза при цилиндрическом фрезеровании.

60. Понятие о подаче на зуб Sz , толщине среза aψ, сечении среза при торцевом фрезеровании.
61. Силы резания при фрезеровании. 

62. Схемы резания при фрезеровании плоскости и фрезеровании паза (или уступа). Длины рабочих ходов в обоих случаях.

63. Формулы скорости резания при фрезеровании. Мощность резания и условие возможности работы на фрезерном станке.
64. Нарезание резьбы резцом и резьбонарезной головкой.

65. Нарезание резьбы метчиком и плашкой. Конструктивные и геометрические параметры метчиков и плашек.

66. Резьбонарезные (винторезные) головки.
67. Резьбонакатывание плашками.

68. Резьбонакатывание роликами.

69. Протягивание и протяжной инструмент.

70. Одинарные схемы резания при протягивании.

71. Суть групповойсхемы резания при протягивании.

72. Обработка зубчатых профилей по методу копирования. Применяемый инструмент.

73. Зубодолбление и применяемый инструмент. Машинное время при зубодолблении.

74. Нарезание зубьев червячной фрезой. Применяемый инструмент и схемы резания.

75. Чистовая обработка зубчатых профилей.

76. Строение шлифовального круга.

77. Абразивные материалы.

78. Понятие зернистости шлифовального инструмента.

79. Виды связок.

80. Понятие о твердости шлифовального круга.

81. Понятие о самозатачивании и правке шлифовального круга.

82. Понятие о структуре шлифовального круга.

83. Круглое наружное шлифование.

84. Шлифование внутренних цилиндрических поверхностей.

85. Плоское шлифование.

86. Шлифование резьбы.

87. Шлифование зубчатых профилей.
